Folha de dados do produto .-

Adesivos de madeira

Laminating 460

Laminating 460 € um adesivo de emulsao de acetato de polivinil reticulado de uma
parte desenvolvido especialmente para colar HPL e folheado de madeira em painéis
de aglomerados e painéis de fibra de fogo. Pode ser misturado com cloreto de
aluminio (catalisador A) como um sistema de duas partes para melhorar a resisténcia
a agua. Pode ser prensado a quente ou prensado a frio.

PROPRIEDADES FiSICAS

Descrig¢do quimica da familia: Adesivo de emulséo de acetato de polivinil reticulado

Aparéncia: Liquido de cor bege

Viscosidade tipica (cps): ndo catalisada: 2100 - 4100 (4/60/83 °F) Catalisada: 1000 - 3000 cps
Sdlidos em peso (%): 46,5 - 56,1

PH: ndo catalisado: 6.5 - 8.0 catalisados: 2.0 - 4.0

Gravidade especifica: 1.11  libras de peso por galdo: 9,30

Temperatura minima de uso sugerida: 53°F/11 °C

* As propriedades fisicas listadas sdo intervalos de destino e ndo especificagées finais do produto.

PRINCIPAIS RECURSOS DO PRODUTO

e Funciona com substratos borados

Excelente para laminagao

Alta resisténcia a agua

Excelente vida util

Em conformidade com a Regra 1168 do Distrito de Gestdo da Qualidade do Ar da Costa Sul da
Califérnia

e Classificado como adesivo ULEF

INSTRUGOES DE MISTURA

A proporgéo recomendada de catalisador para resina é de cinco por cento em volume ou seis por cento em
peso. Coloque a resina em um misturador e adicione lentamente o catalisador sob agitagdo. Continue
misturando por cinco a dez minutos apés a adi¢cao do catalisador para garantir uma mistura homogénea. Uma
quantidade menor de catalisador pode ser usada sob certas condi¢gdes, mas o desempenho da resisténcia a
4gua deve ser validado. E melhor misturar o material catalisado se ele for mantido por mais de sete a oito
horas, pois aumentara a viscosidade com o tempo.
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DIRETRIZES PARA APLICAGAO

Maquinas: O produto s6 pode ser prensado a quente ou a frio e ndo se destina a laminadores rotativos
assistidos por calor ou rolo compactador / empilhamento morto.

Teor de umidade: Seis a oito por cento é o teor de umidade recomendado para o material de colagem. Um alto
teor de umidade aumentara drasticamente o tempo de fixagdo necessario. O encolhimento do painel pode
ocorrer, resultando em rachaduras por estresse ou delaminagao da junta final.

Preparacao de estoque: A preparagcédo do material a ser colado é extremamente importante. As juntas
cortadas das serras de corte devem estar livres de marcas de serra. Eles também devem ser retos e
quadrados. O material moldado ou articulado deve estar livre de marcas de faca. As juntas vitrificadas ou
polidas impedirao a penetragéo do adesivo e devem ser protegidas contra.

O material de colagem deve ter espessura uniforme. A variagcdo na espessura ndo deve exceder + 0,005
polegadas / 0,12 mm. O lixamento até a espessura deve ser realizado com abrasivos com granulagao superior
a 50. Sempre que possivel, as juntas de cola devem ser preparadas e coladas no mesmo dia.

Espalhar: Geralmente, 35 a 50 libras de adesivo por 1.000 pés quadrados ou 170-250 gramas por metro
quadrado de linha de cola sdo adequados. Verifique a cobertura adequada da cola, monitorando a compressao
ao longo da linha de cola quando os painéis estiverem sob pressdo. Uma calculadora de disperséo baseada na
Web pode ser encontrada em www.franklinadhesivesandpolymers.com.

Pressao: A presséo depende da espécie ou material a ser colado e da preparagdo conjunta. O contato direto
das superficies de colagem é necessario para obter a maxima resisténcia. O uso de um compressémetro
ajudara a medir com precisdo a quantidade de presséao aplicada a area de colagem. Os locais sugeridos para
bragadeiras para varias densidades de madeira estdo separados entre 20 e 38 cm (oito a quinze polegadas) e
cinco cm (cinco polegadas) da extremidade do painel para distribuir uniformemente a presséo ao longo de todo
o comprimento da linha de cola. Uma calculadora de pressdo baseada na Web pode ser encontrada em
www.franklinadhesivesandpolymers.com.

Pressées de aperto recomendadas:

Espécies Pressdao de aperto Exemplo

Espécies de madeira de baixa densidade 100-150 psi ou 7-10 kg / cm? Pine, Alamo

Espécies de média densidade 125-175 psi ou 9-13 kg / cm? Rubberwood, Cherry
Espécies de alta densidade 175-250 psi ou 13-18 kg / cm? Carvalho, Bordo

Hora da assembléia: O tempo de montagem é influenciado por muitos fatores, alguns dos quais incluem
dispersao de cola, teor de umidade do material, porosidade do material, condigdes ambientais e escolha do
adesivo. Os tempos de montagem de cinco a dez minutos sdo aproximados. E desejavel ver uma gota de
adesivo espremer ao redor do perimetro do painel inferior da pilha.

A 70 °F e 50% de umidade relativa, aproximadamente 8 mils umidos:
Tempo total de montagem - 15 minutos

Tempo de prensagem/bracgadeira: Os tempos de prensagem dependem do adesivo usado, do tipo de
material de colagem, do teor de umidade do material e das condigdes ambientais. Os tempos de prensagem
podem variar de um tempo minimo de impressao de 30 minutos a mais de duas horas. Tempos mais curtos sao
necessarios em condi¢des ideais quando se utiliza espécies de madeira macia com um teor de umidade
ligeiramente inferior a oito a dez por cento e temperaturas de fabrica de 68 graus Fahrenheit / vinte graus
Celsius. Serao necessarios tempos de prensagem mais longos para espécies de maior densidade, maior teor
de umidade e temperaturas mais baixas da fabrica. Recomenda-se que os tempos 6timos de prensagem sejam
determinados nas condic¢des reais da planta, reconhecendo que mudangas sazonais podem levar a requisitos
variaveis.
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Tempo de prensagem a quente: O tempo de prensagem depende do adesivo utilizado, do tipo de material
colado, do teor de umidade do material e das condigbes ambientais. Esse cronograma de impressao a quente &
fornecido como um ponto de partida recomendado. Em testes de plantas, é recomendado especialmente para
temperaturas e espessuras de substrato além deste grafico.

Temperatura do cilindro °C

71 77 82 88 93 99 104 110 116 121

0,08cm| 1'31" 1'25" 119" 114" 109" 1' 05" 101" 0' 57" 0' 53" 0' 50"

0,15cm| 1'563" | 1'46" 1'39" 1'33" 127" 121" 116" 111" 107" 1'02"

024cm| 2'22"| 2'13" 2' 04" 1' 56" 1'49" 1'42" 1' 35" 1'29" 1'24" 118"

L. 0,3 cm 2'58" | 2'46" 2' 36" 2' 26" 2'16" 2' 08" 1'59" 1' 62" 1'45" 1' 38"
£ § ) 0,39cm| 3'42" | 3'28" 3'15" 3' 02" 2'51" 2'40" 2'29" 2'20" 2'11" 2' 03"
'g 35 E 0,47cm| 4'38" | 4'20" 4'03" 3'48" 3'33" 3' 20" 3' 07" 2' 55" 2'44" 2' 33"
0,55cm| 5'47" | 525" 5' 05" 4' 45" 427" 4'10" 3' 54" 3' 39" 3'25" 3'12"

0,63cm| 715" | 6'47" 6'21" 5' 57" 5' 34" 5'13" 4' 53" 4' 34" 4'17" 4' 00"

Usinagem/Condicionamento pés-processo: Apés o periodo minimo de fixagao, o painel desenvolvera forga
de manuseio suficiente e podera ser removido e empilhado para fora da prensa. Recomenda-se 24 horas de
cura antes da usinagem. Podem ser necessarios trés ou quatro dias para eliminar as juntas submersas
causadas pela umidade residual na linha de cola.

Temperatura minima de uso: As temperaturas de cura devem ser superiores a temperatura minima de uso do
adesivo. Isso inclui a temperatura do material a ser colado, bem como as temperaturas do ar e do adesivo. Se
as temperaturas estiverem abaixo das temperaturas minimas de uso, vocé vera uma aparéncia branca e
calcéria da gluelina. Esses titulos sao geralmente fracos.

Limpar: Para facilitar a remogao do adesivo do equipamento, limpe-o enquanto ainda estiver molhado com
agua morna (isso inclui o rolo de cola e as bandejas). Para cola seca, vapor e / ou agua quente s&o os mais
eficazes. O uso de agentes desmoldantes em equipamentos também permitirda uma limpeza mais facil.

ARMAZENAGEM E MANUSEIO

Validade: Melhor se usado dentro de quatro meses a contar da data de fabricagao. O produto é estavel ao
gelo-degelo. Se ficar congelado, deixe aquecer até a temperatura ambiente e misture bem até obter uma
mistura homogénea e suave.

Para perguntas adicionais, a equipe de servigo técnico de Franklin esta disponivel em 1.800.877.4583. O
servigo técnico 24/7 esta disponivel online em www.franklinadhesivesandpolymers.com.

AVISO IMPORTANTE AO CLIENTE:

As recomendagdes e os dados contidos nesta folha de dados do produto para o uso deste produto sdo baseados em informagbes que
Franklin acredita serem confiaveis. Eles s&o oferecidos de boa fé sem garantia, pois as condigdes e métodos de uso de nosso produto pelo
Cliente estéo fora do controle da Franklin. O cliente deve determinar a adequacgé&o do produto a uma aplicagéo especifica antes de adota-la
em escala comercial. Pode ocorrer descoloragéo e verificagdo dos materiais de folheado de madeira com o uso do produto. Essas
ocorréncias variam em aparéncia, cor e também podem variar dependendo das espécies de folheado de madeira aos quais o produto &
aplicado. Essa descoloragéo e verificagdo podem aparecer durante ou apds o processo de fabricagdo que utiliza o produto. As condigbes
ambientais em algumas fabricas e locais de uso final podem contribuir para a descoloragao e verificagdo. Como essa descoloragéo e
verificagao s&o atribuiveis a condigdes fora do controle da Franklin, a Franklin ndo pode assumir nenhuma responsabilidade por
descoloragao e / ou verificagdo de problemas que possam ocorrer.

Todos os pedidos de produtos da Franklin estardo sujeitos aos Termos e Condi¢des de Venda Padréo da Franklin International, Inc., que
podem ser encontrados em http://www.franklini.com/Terms _and Conditions.aspx ("Termos Padrao"). Termos diferentes ou adicionais
propostos pelo Cliente sdo expressamente rejeitados e nédo farao parte do contrato entre o Cliente e a Franklin International, Inc. com
relagédo a qualquer pedido. Entre em contato com a Franklin International, Inc. imediatamente se vocé nao puder acessar nossos Termos
Padrao e forneceremos uma copia mediante solicitagéo. Qualquer venda de produtos pela Franklin ao Cliente est4 expressamente
condicionada ao consentimento do Cliente aos Termos Padréo, e a aceitacdo do Cliente por qualquer desempenho ou recebimento de
produtos da Franklin International, Inc. constituira a aceitagéo do Cliente dos Termos e Condigdes Padrao de Venda .
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